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kontroli jakosci materiatow i wyrobow.

Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie.
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom.

Wariantowe stosowanie materiatow.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu.
Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét.

Teren budowy.

Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami.
Dokument budowy.

KONTROLA,BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
Program zapewnienia jakosci.

Zasady kontroli jakosci.

Pobieranie prébek.

Badania i pomiary.

Raporty z badan.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru.

Certyfikaty i deklaracje.

WYMAGANIADOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét.

Zasady okreslenia ilosci robdt i materiatow.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Czas przeprowadzania obmiaru.

ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Rodzaje odbioru robot

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.
Odbidr ostateczny.

ROZLICZENIA ROBOT

Ustalenia ogdlne.
Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.



10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. OKRESLENIE PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.1 Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego
REMONT CZES'.CI POMIESZCZEN W BUDYNKU PROKURATURY PRZY UL. OKOPOWEJ 2A W LUBLINIE

1.2 Lokalizacja przedsiewziecia oraz opis stanu istniejgcego.

Budynek zlokalizowany na dziatce nr 73 przy ul. Okopowej 2a-2b w Lublinie sktada sie z czesci
gtéwnej (frontowej) i tylnego skrzydta. Czes¢ gtéwna budynku stanowigca fragment pierzei ulicy
Okopowej pochodzi z lat 50-tych XX wieku. Sktada sie z pieciu kondygnacji nadziemnych i jednej
podziemnej. Elewacja frontowa charakteryzuje sie wertykalnym podziatem na trzy segmenty. Na
osiach ryzalitéw umieszczono gtdéwne wejscia i wjazdy bramowe prowadzgce w gigb posesji.
Budynek wykonany w technologii tradycyjnej. Sciany murowane z cegly ceramicznej petnej, stropy
zroznicowane. Nad piwnicami strop typu Kleina na belkach stalowych natomiast nad pozostatymi
kondygnacjami strop gestozebrowy typu Akermana. Stropodach nad t3 czescig budynku petny
rowniez Akermana zaizolowany od spodu termicznie styropianem grubosci 5 cm + tynk na siatce.
Skrzydto tylne powstato w latach 90-tych XX wieku. Sktada sie z czterech kondygnacji nadziemnych i
jednej podziemnej. Budynek wykonany w technologii mieszanej. Sciany murowane, stropy
gestozebrowe typu Teriva. Nad lll-cim pietrem strop Teriva | natomiast nad kondygnacjami
pozostatymi Teriva Il. , stupy i podciggi monolityczne zelbetowe, stropodach wentylowany z
zastosowaniem ptyt korytkowych, kryty papa.

Obiekt wyposazony jest w instalacje: elektryczng, teletechniczng, telefoniczng, wodno-
kanalizacyjng i centralnego ogrzewania. Budynek potozony w strefie ochrony konserwatorskiej na
podstawie wpisu do rejestru zabytkéw woj. lubelskiego zespotu urbanistycznego Starego Miasta i
Srédmiescia Lublina pod nr A/153. Budynek wpisany zostat na Liste DSbr Kultury Wspétczesnej.

1.3 Charakterystyka i zakres przedsiewziecia.

1.3.1 Parametry budynku

Powierzchnia zabudowy -1390 m’
Powierzchnia uzytkowa (bez IV pietra) -5024.93 m’
Kubatura -21870 m*
Liczba kondygnaciji 4 - 5 oraz kondygnacja podziemna

1.3.2 Zakres robdét budowlanych

a) Likwidacja przeszklonych pomieszczen oraz luksferow przy centralnej klatce schodowej K1 ze
wzgledu na brak wymaganej odpornosci ogniowe;j.

b) Obudowanie klatek schodowych K1 i K2 oraz ich wyposazenie w urzgdzenia stuzgce do
usuwania dymu (tgcznie z klatkg K5).

c¢) Udostepnienie budynku osobom niepetnosprawnym (w tym poruszajgcym sie na wodzkach
inwalidzkich) poprzez montaz platform przyschodowych przy klatkach schodowych K1 i K2 oraz
dostosowanie pomieszczen wc do potrzeb takich oséb.

d) Dostosowanie ilosci weztow sanitarnych do liczby pracownikéw w zaktadzie pracy.

e) Zaprojektowanie pomieszczen socjalnych i pomieszczen porzadkowych.

f)  Roboty remontowe:

- zabezpieczenie budynku przed wilgocia

- regulacja poziomu posadzek na kondygnacji podziemne;j

- montaz Scianek dziatowych

- tynki wewnetrzne

- malowanie i okfadziny wewnetrzne

ktadzenie posadzek

montaz sufitow podwieszanych
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1.5

1.6.

1.7.

- montaz stolarki i Slusarki
- wykonanie nadprozy drzwiowych

Dokumentacja techniczna okreslajgca przedmiot zamdwienia i stanowigca podstawe do realizacji
robot.

Jednostka autorska: GLOBAL Albert Dragan,
ul. Ponikwoda 28, 20-135 Lublin

Organizacja robét i przekazanie palcu budowy, zabezpieczenie terenu budowy

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonym w umowie
o wykonanie robdt, a takze zapewni dostep do wody, energii elektrycznej i sposdéb odprowadzenia
Sciekow.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakoriczenia i ostatecznego odbioru robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace,
w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne
srodki niezbedne do ochrony robdét, wygody spotecznosci i innych.

Fakt przystgpienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposdb
uzgodniony z Inwestorem przez umieszczenie w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inwestora,
tablic informacyjnych, ktérych tresé¢ bedzie zatwierdzona przez Inwestora. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Wykonawca zabezpieczy przed zniszczeniem istniejgce instalacje, urzadzenia, drogi i ogrodzenie,
zapewni nadzér catodobowy terenu budowy, ubezpieczy budowe. Koszt zabezpieczenia terenu
budowy nie podlega odrebnej zapfacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

Zabezpieczenie intereséw 0séb trzecich

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable, itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych wtascicielami tych urzagdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wilasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowgq dla wszelkiego
rodzaju robét, ktére majg byé wykonane w zakresie przetozenia i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inwestora i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgcej wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie ponosit odpowiedzialnos¢ za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Ochrona srodowiska

Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziatania, aby stosowaé sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wodd gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdéw powodowanych
dziatalnoscia przy wykonywaniu robét budowlanych.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na: lokalizacje baz, warsztatow,
magazynow, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych, srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona przeciwpozarowa na budowie



1.9.

1.10.

1.11.

1.12

Wykonawca robot bedzie przestrzegat przy realizacji robét przepisow w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy. W szczegdlnosci jest zobowigzany wykluczyé prace personelu w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odziez wymagang dla
personelu zatrudnionego na placu budowy. Kierownik budowy jest zobowigzany sporzadzi¢ plan
BIOZ.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedga sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami

i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wyznaczenie drég ewakuacyjnych w przypadku awarii, pozaru
i innych zagrozen.

Ogrodzenie placu budowy

Wykonawca zobowigzany bedzie do:

- przedstawienia inspektorowi nadzoru inwestorskiego szkicdw plandéw organizacji i ochrony -
placu budowy (w tym ogrodzenia) oraz uzyskania jego akceptacji

- utrzymania w czystosci drég przy placu budowy.

Sposob wygrodzenia placu budowy nalezy uzgodnié z przedstawicielami Zamawiajgcego
Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

W trakcie realizacji robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne,
tymczasowe zabezpieczenia ruchu t.j. bariery, oznakowania zeby zapewnic¢ bezpieczenstwo ruchu
kotowego i pieszego.

Nazwy i kody grup robdt, klas robét i kategorii robot
Nazwy i kody grup robdt, klas i ich kategorii wystepujg w SST poszczegdlnych robot.
Okreslenia podstawowe

UWAGA:

Przy prowadzeniu przedsiewziecia dopuszcza sie wykorzystanie materiatdw i urzadzen
rownowaznych o parametrach odpowiadajacych tym, ktére zostaty wymienione w Specyfikacji
Technicznej, Przedmiarach Robét lub Dokumentacji Projektowej na ktére Wykonawca jest
zobowigzany uzyskac zgode Projektanta

i Zamawiajacego oraz winien wykazaé, ze oferowane przez niego materiaty lub urzgdzenia spetniajg
wymagania okreslone przez Zamawiajacego.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujacg,
potwierdzajgcg, ze wyrdb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg
techniczna.

Deklaracja zgodnosci — os$wiadczenia producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajagce na jego wylaczng odpowiedzialnosé, ze wyréb jest zgodny ze zharmonizowang
specyfikacja techniczna.

Dokumentacja powykonawcza budowy — sktada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi
zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robét,
a takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych dokumentéw.



Grupy, klasy, kategorie robdt — grupy, klasy i kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002
z dnia 5 listopada 2002r.

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu s3 mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniajace przyjety stopien scalenia robot.
Wspdlny Stownik Zamoéwiedn — system klasyfikacji produktéw, ustug i robdét budowlanych,
stworzony na potrzeby zamdwien publicznych.

Wyrdéb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych, wytworzony w celu
wbudowania, wmomtowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobdéw do
stosowania we wzajemnym pofaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
2.1 Wymagania dotyczace wiasciwosci materiatéw i wyrobdéw

Przy wykonywaniu robdt budowlanych nalezy stosowac¢ wyroby budowlane o wfasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym
spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 Ustawy Prawo Budowlane, dopuszczone
do obrotu powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie

Wykonawca robdét powinien przedstawi¢ inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegdtowe
informacje o zrddle produkcji, zakupu wyrobow budowlanych i urzgdzen przewidywanych do
realizacji robét — wiasciwie oznaczonych, posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci z PN, a takze inne prawnie okreslone dokumenty.
Kierownik budowy jest obowigzany przez okres wykonywania robdt budowlanych przechowywaé
dokumenty, stanowigce podstawe ich wykonania, a takie oswiadczenia dotyczace wyrobow
budowlanych jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym. Jezeli dokumentacja
projektowa przewiduje zastosowanie materiatdow pochodzenia miejscowego, Wykonawca
przedstawi Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego wszystkie wymagane dokumenty pozwalajgce
na korzystanie z tego zrédta oraz okreslajgce parametry techniczne tego materiatu.

Zrédta uzyskania materiatéw

Doboru materiatow nalezy dokonywaé z zachowaniem zatozonych projektem warunkéw
technicznych i uzytkowych i uzyskania akceptacji Inspektora nadzoru i Nadzoru autorskiego.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce zamawiania lub
wydobywania materiatdw i odpowiednie aprobaty techniczne Ilub $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposdb ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postepu
robdt.

Wszystkie uzyte materiaty budowlane powinny posiadac atesty i certyfikaty wymagane przepisami
w Polsce, spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi,
o ktorych mowa w SST.

Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego.

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolern od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wtaczajgc w to Zrodta wskazane przez
Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych
oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow z jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robdt, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegétowe
warunkéw umowy stanowig inaczej.



Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru
beda formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu
robdt.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja Zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi
na danym obszarze.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Jesli Inspektor nadzoru
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatow zostanie przewartosciowany przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdét, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na witasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

Stosowanie materiatéw.

Jesdli dokumentacja projektowa, SST przewidujg mozliwo$¢ zastosowania rdwnowaznego rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych prze Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.2 Wymagania ogolne dotyczgce przechowywania, transportu, warunkéw dostaw, sktadowania
i kontroli jakosci materiatéw i wyrobdow

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do
robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robét i
byty dostepne do kontroli Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi

w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.

Inspekcja wytworni materiatow.

Wytwodrnie materiatdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw moga by¢
pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptac;ji
okreslonej partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, beda zachowane
nastepujgce warunki:

a) Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspoétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatow w czasie przeprowadzenia inspekcji,

b) Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji umowy.

2.3 Materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty i urzgdzenia wbudowane
odpowiadaty wymaganiom okreslonym w art. 10 Ustawy Prawo Budowlane.

Wykonaweca uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposdb i termin przekazania informacji
0 przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz elementéw konstrukcyjnych do
wykonania robdt, a takze o aprobatach technicznych i certyfikatach zgodnosci.



Urzadzenia zasilane energig elektryczng muszg posiadaé instalacje przeciwporazeniowa.
Zastosowane urzadzenia i materiaty oraz wyposazenie nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych
stezen i natezen czynnikéw szkodliwych dla zdrowia wydzielanych przez materiaty budowlane,
urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi okreslonych
Zarzadzeniem MZiOS z dnia 12.03.1996r. MP nr 19 poz.231.

2.4 Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

2.5

4.1

Materiaty i elementy budowlane dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie uzyskaja
akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny byé niezwtocznie usuniete z placu budowy.
W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego w uzgodnieniu z projektantem
oraz Zamawiajgcym moze pozwoli¢ Wykonawcy na wykorzystanie materiatow lub elementéw
budowlanych nie odpowiadajgcych wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej oraz
specyfikacjach technicznych.

Wariantowe stosowanie materiatow

W przypadku kiedy dokumentacja projektowa przewiduje rownowazne stosowanie materiatdéw

i wyrobow, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu
0 proponowanym wyborze. Inspektor nadzoru po uzgodnieniu z autorem projektu oraz
Zamawiajgcym, podejmie decyzje o zmianie. Wybrany i zaakceptowany przez inspektora materiat
lub wyréb nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru;
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robodt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy witasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma byé utrzymany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska
i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru
i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze
by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobowigzany do statego dozoru i utrzymywanie sprawnosci dzwigdw
budowlanych.

WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU
Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.



4.2

5.1

5.2

5.3

Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢c wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzert na osie mogag by¢
dopuszczone do ruchu.

Wykonawca bedzie na biezgco usuwac, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz
za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodnosé¢ z dokumentacjg
pro-jektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji rob6t oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Dla obiektu powinien by¢ opracowany Program Zapewnienia Jakosci.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementow robdt okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostang, jesli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce
na wiasny koszt.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elemen-téw robdt
beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-mentacji
projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wy-konawce nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robot. Skutki finansowe

z tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

Teren budowy.
Wykonawca opracuje w niezbednym zakresie projekt organizacji placu budowy.
Projekt organizacji robot wraz z towarzyszacymi dokumentami

Projekt organizacji budowy.

Wykonawca opracuje lub zapewni opracowanie projektu organizacji budowy. Projekt organizacji
budowy obejmuje m.in.:

1) szczegdtowe zestawienie ilosci robot z charakterystykg techniczng,

2) metody i systemy wykonania robét z uwzglednieniem Srodkéw realizacji, jak: materiaty, maszyny
i urzadzenia pomocnicze, zatrudnienie i inne.,

3) harmonogramy wykonania robdt, pracy maszyn i urzadzen,

4) plany zatrudnienia,

5) zapotrzebowanie i harmonogramy dostaw materiatéw i prefabrykatéw,

6) instrukcje montazowe i bhp,

7) rysunki robocze specjalnych rusztowan i deskowan.

Projekt technologii i organizacji montazu

Montaz obiektéw prefabrykowanych lub elementédw konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub
masie powinien by¢ prowadzony na podstawie projektu technologii i organizacji montazu.
Wykonawca jest zobowigzany, przy wykonywaniu obiektu metoda montazu, prowadzi¢ dziennik
montazu.

Likwidacja placu budowy.
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5.4

Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu wokot
budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymog okreslony przepisami administracyjnymi
o porzadku.

Dokumenty budowy

Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg
czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Kontraktu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy, date przekazania przez Zamawiajgcego
dokumentacji projektowej, uzgodnienie przez Inspektora  programu zapewnienia jakosci
i harmonogramodw robdt, terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegdlnych elementéw robét,
przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora , daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbioréw robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, przejec¢ czesciowych i przejec
ostatecznych robdt, wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy, stan pogody i temperature
powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi, zgodno$é¢ rzeczywistych warunkéw
geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej, dane dotyczace czynnosci
geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét, dane dotyczgce jakosci materiatéw,
pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat, inne istotne
informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.
Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
0 jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zafaczniki do
odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace
dokumenty:

pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

operaty geodezyjne,

plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.
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6.1

6.2

Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie

w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

KONTROLA,BADANIA | ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania
robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

Czesc ogdlng opisujaca:

organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia,

wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych

elementéw robot

system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)

sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badani laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw
mechanizmoéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt

w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inspektorowi nadzoru

Czesc szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robét:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilos¢ sSrodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw, itp.

sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkdéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,
sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja

i sprawdzenie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegdlnych elementdw robdt,

sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w SST, normach
i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekc;ji.
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6.3

6.4

6.5

6.6

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga
wplynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot
badanych materiatéw, dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych
materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdbw ponosi
Wykonawca.

Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang
przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzona przez
Inspektora nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inwestora beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw u zrddta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnosé¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie
wynikoéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac probki materiatow i prowadzi¢ badania niezalezne od
Wykonawcy, na swéj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wyfacznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot

z dokumentacjg projektowa i SST. W takim przypadku catkowite koszty powtdérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang prze Wykonawce.
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6.7

7.1

7.2

7.3

7.4

Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw
i dokumentow technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Norma lub aprobatg techniczng,

w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong w pkt 1 i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia
dostarczona do roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robot

Przy umowie ryczattowej obmiar robdt stuzy w pierwszym rzedzie do stwierdzenia zaawansowania
robot w celu rozliczen finansowych i poréwnania z harmonogramem robét.

Jest istotnym elementem na wypadek przerwania robét z winy Wykonawcy, Inwestora lub
czynnikdw zewnetrznych i koniecznosci rozliczenia inwestycji.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w harmonogramie finansowym.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w szacowaniu ryczattu lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot.

Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robdét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu pfatnosci zgodnym
z harmonogramem finansowym na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie.

Zasady okreslenia ilosci robot i materiatéow

Zasady okreslania obmiaréw robdt i materiatdw zgodnie z zasadami KNR lub specyfikacji
technicznych wtasciwych dla danych robét.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej
i harmonogramem finansowym zatgczonym do Umowy.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdét bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robét.

Wagi i zasady wazenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe ( jezeli bedzie to konieczne ) odpowiadajace
odnosnym wymaganiom SST. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajgc w sposdb ciagty
zachowanie dokfadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdéw robét,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.
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8.3

Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga byé dotgczone w
formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaréw, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z
Zamawiajgcym.

ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
Rodzaje odbioru robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi przewoddw kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru
robot dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy
i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary,
w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét. Odbioru robdét dokonuje
Inspektor nadzoru.

Odbiér ostateczny

Zasady odbioru ostatecznego (koricowego) robét.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym
fakcie Zamawiajgcego.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, dokumentéw
ktorych mowa ponizej.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Inspektora nadzoru przy udziale
Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robdét z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja rozpozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét uzupetniajacych i poprawkowych.
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W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdt uzupetniajacych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robdét w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, ocenia¢ pomniejszong wartos¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe).

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru
ostatecznego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
dokumentacje powykonawczg tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi
w trakcie realizacji robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

protokoty odbioréw robdét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

protokoty odbioréw czesciowych,

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksiegi obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i PZJ,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robot wiascicielom urzadzen,

geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,

kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych
z usunieciem wad, ktére ujawniajg sie w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w tekscie ,Odbiér ostateczny (koricowy) robét”.

ROZLICZENIA ROBOT
Ustalenia ogdlne

Dla robot wycenionych ryczattowo podstawg pfatnosci jest warto$é¢ (kwota) podana przez
Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajgcego.

Wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania
skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;j.
Wynagrodzenie ryczattowe (netto) robot bedzie obejmowac:

Dokumentacje projektowa wykonawczg budynku, kompletny projekt sieci ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami.

Wszystkie roboty budowlano montazowe

Dostawe i montaz urzadzen,

Rozruch czesciowy i koncowy

Koszty zapewnienia serwisu na dostarczone urzadzenia

Koszty organizacji placu budowy
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Koszt wybudowania objazdéw / przejazddw i organizacji ruchu (opracowanie oraz uzgodnienie
z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy,

i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot, konstrukcje
tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdéw, barier, oznakowan, drenazu
i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.

Koszt likwidacji objazdéw / przejazdow)

Koszt ewentualnych robot towarzyszacych, tymczasowych i pomocniczych

Koszt ewentualnych odszkodowan i rekompensat z tytutu korzystania z sgsiedniej nieruchomosci
Wszystkie inne koszty zwigzane z realizacjg przedmiotu umowy ( np. wyposazenie w sprzet p.poz.
optaty za energie elektryczna, wode telefon)

Optaty za ustugi firm zewnetrznych ( np. za badania geologiczne, geotechniczne i obstuge
geodezyjng

Wszelkie prace i czynnosci niezbedne dla osiggniecia zaktadanych parametréw technicznych
inwestycji, przekazania jej do eksploatacji oraz uzyskania pozwolenia na uzytkowanie.

Podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

9.2 Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazddw / przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

a) o pracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi in-stytucjami projektu

b)

f)

organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostar-czeniem kopii projektu Inspektorowi
nadzoru i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét,

ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

opfaty / dzierzawy terenu,

przygotowanie terenu,

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan
i drenazu,

tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a)

b)

oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,
utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow / przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane

Ustawa z dnia 21 marca 1985r. - o drogach publicznych

Ustawa z dnia 11 wrzesnia 2019 r. — Prawo zamoéwien publicznych

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska

Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o
systemie oceny zgodnosci
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Ustawa z dnia 13 czerwca 2013 r. o zmianie ustawy o wyrobach budowlanych oraz ustawy o
systemie oceny zgodnosci

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. — w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajace rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia.

Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom |, II, I, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

Pozostate dokumenty i rozporzadzenia znajdujg sie w SST odpowiednich robét.

UWAGA: Aktualnos$é norm sprawdzi¢ przed zastosowaniem.
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SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST 1 ROBOTY TYNKARSKIE

KOD CPV -45410000-4

Spis tresci

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw dla inwestycji opisanej w ST

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegdétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawa o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robét w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych SST
e tynki wewnetrzne
1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST
»Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
pkt 2

2.2 Tynk cementowo — wapienny kat. IlI

Cienkowarstwowy tynk uniwersalny na bazie cementowo - wapiennej, z dodatkiem niewielkiej ilosci substancji
organicznych i witékien zbrojeniowych (zwykta zaprawa tynkarska zgodnie z PN-EN 998-1).

stosowany jako tynk:

* na wytrzymate tynki mineralne i z tworzyw sztucznych

* na wytrzymate powtoki malarskie mineralne i z tworzyw sztucznych

e wewnatrz i na zewnatrz

* na powierzchnie zarysowane

2.3 Tynk gipsowy

Gotowa, gipsowa zaprawa tynkarska przeznaczona do wykonania tynkdéw na scianach i sufitach musi by¢
dostarczona na plac budowy w szczelnych fabrycznych opakowaniach lub luzem i skladowana w odpowiednich
(przeznaczonych do tego celu) silosach. Zaprawa gipsowa musi by¢ odpowiednia do rodzaju uktadania jej na
tynkowanych elementach (reczny lub mechaniczny).



2.4 Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowa pitng. Niedozwolone jest uzycie wod
2.5 Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych" a w szczegdlnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych
o miec frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i sktad zgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501
"Zaprawy budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do roboét tynkarskich powinno byé wykonane mechanicznie. Nalezy j3 przygotowac
w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowaé¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzyé¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczen.

Sktad objetosciowy sktadnikdéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne" pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
nastepujgcego sprzetu;

e mieszarki do zapraw

e  agregatu tynkarskiego

e  betoniarki wolnospadowej

e pompy do zapraw

e przenos$nych zbiornikdw na wode



4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731 - 08. Cement
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozi¢ nalezy dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajagcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki przystgpienia do robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe

i okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczow murdw, tj po
uptywie 4 - 6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

5.3. Przygotowanie podioza

Powierzchnie pod tynki powinny zapewnia¢ dobrg przyczepno$é zaprawy do podioza, by¢ trwate, sztywne i nie zmieniaé
wymiaréw. Powinny by¢ réwne, aby unikngé¢ zbytecznego pogrubienia tynku. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne,
nalezy je wyskrobaé na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowac specjalne $rodki zapewniajgce nalezyta
przyczepnosc¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunagé
plamy z rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw cementowo - wapiennych

Pierwszym etapem tynkowania jest tzw. szpryc. Nalezy go wykona¢ po wyschnieciu srodka gruntujacego. Szpryc nie moze
by¢ przewodniony, czyli zbyt rzadki i musi by¢ natozony réwnomiernie na catej powierzchni, pokrywajac ja w okoto 80%.
Powierzchnia obrzutki musi byé odpowiednio porowata, aby nadata przyczepnos$é witasciwej warstwie tynku. Prawidtowo
wykonana obrzutka jest bardzo waznym elementem w procesie dalszej obrdébki tynku. Obrzutka ma stworzy¢ mostek
sczepny miedzy podtozem a tynkiem. Czas wysychania obrzutki to min. 48 godzin, czas uzalezniony jest od podioza i
temperatury.

Ustawienie na maszynie, poprzez dozownik wody, gestos¢ materiatu, w zaleznosci od grubosci naktadanej warstwy tynku.
Srednia gruboéé tynku to 15 mm na jedna warstwe. Grubo$¢ uzalezniona jest od nieréwnosci écian. Narzucony materiat
$ciggac tatg H, nastepnie dorzucac brakujacy materiat i ponownie wyréwnywac.

Kolejny etap obrébki, czyli trapezowanie odbywa sie dopiero nastepnego dnia, gdy materiat jest na tyle suchy, ale jeszcze
nie twardy, ze mozna go swobodnie obrabia¢ tatg trapezowg, uzyskujgc réwnomierne podtoze do zacierania.

Woystepujg dwie metody: zacieranie reczne lub mechaniczne. W zaleznosci od wymaganej gtadkosci powierzchni, stosuje sie
pace poliuretanowg lub styropianowa, badz pace z ggbka.

5.5 Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke nalezy zarobi¢ z wodg w agregacie albo za pomocg mieszadta.
W razie potrzeby, zaleznie od warunkoéw skorygowad delikatnie ilos¢ dodawanej wody.
Stwardniatej zaprawy nie miesza¢ z woda, ani ze Swiezym materiatem.



Tynk nanosi¢ warstwg o grubosci min. 8mm i bezposrednio po narzucie wyréwnac tatg "H", a po wstepnym
zwigzaniu wyréwnac po raz drugi fatg trapezowa.

W koncowej fazie wigzania tynk zwilzy¢ i zatrze¢ paca z ggbka. Po zmatowieniu zatartej powierzchni
przystgpic¢ do ostatecznego wygtadzania paca stalowa.

W przypadku przewidzianej na danej powierzchni kolejnej warstwy tynku, klejenia ptytek lub wykonania
gtadzi itp zalezy powierzchnie tynku zszorstni¢ (np. przedrapac, nacig¢ w jodetke) w celu polepszenia
przyczepnosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robé6t tynkowych.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykonac¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robodt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt 2
niniejszej specyfikaciji.

6.3 Badania w czasie robot.

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robét.

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B - 10100 p.4.3.
i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej
e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdow

e prawidtowosci przygotowania podtozy

e mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych

e przyczepnosci tynkow do podtoza

e  grubosci tynku

e wygladu powierzchni tynku

e prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

e wykonczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

Powierzchnie tynkdéw oblicza sie w m’ jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci mierzonej
d podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie
rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w m? ich rzutu w $wietle $cian w stanie surowym na
pfaszczyzne pozioma.



Z powierzchni tynkdéw nie potrgca sie powierzchni nietynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m’.

llos¢ tynkédw w m’ okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2 Odbiér podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania omdéwione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
e tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru
e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku zaliczy¢ go
do nizszej kategorii
o w przypadku, kiedy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usungc¢ tynk i ponownie wykonaé
roboty

8.3 Odbiér tynkow.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne
z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od pfaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
e pionowego nie wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu
e poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ( scianami, belkami, itp. )
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
e wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych
z podtoza, plesni, itp.,
e trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podtoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

e ocene wynikéw badan



e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zamdwienia

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilosé m’ powierzchni
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego

e przygotowanie zaprawy

e dostarczenie materiatow i sprzetu

e obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi

e ustawienie i rozbidrke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonania robét na wysokosci do 4 m
e przygotowanie podtoza

e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

e osiatkowanie bruzd

e obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw
e wykonanie tynkéw

e reperacja tynkéw po dziurach i hakach

e oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

e likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN - B - 30020 : 1999 Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych Cze$¢ B - Roboty wykoniczeniowe, zeszyt 1
"Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce montazu stolarki okiennej, drzwiowej,
Slusarki aluminiowej, $wietlikdw dla inwestycji

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu montaz stolarki i Slusarki
okiennej i drzwiowej

2.MATERIALY
2.1 Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki
powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.
e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Whbudowac¢ nalezy stolarke i slusarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do montazu stolarki i $lusarki.

2.2 Rodzaje materiatéw

a) Drzwi do pomieszczen biurowych, socjalnych, sanitarnych - petne ptytowe (do pomieszczen biurowych
wspétczynnik izolacyjnosci akustycznej Rw 242 dB). Konstrukcja drzwi w postaci ramiaka drewnianego,
z poszyciem z ptyt HDF, laminowanych lub lakierowanych, z wypetnieniem z ptyty wiérowej. Zamki
zapadkowo — zasuwkowe (do wc z blokadg tazienkowg). Drzwi do pomieszczen biurowych wyposazone
dodatkowo w elektrozamki rewersyjne (kontrola dostepu). OScieznice systemowe regulowane

b) Wszystkie drzwi w kancelarii tajnej antywtamaniowe w klasie RC3 wyposazone w co najmniej dwa
zamki, w tym jeden zamek spetniajgcy wymagania klasy 3, elektrozamki rewersyjne (kontrola dostepu)
oraz w samozamykacze. Sposéb wykoriczenia drzwi zblizony do wymienionych w pkt a)

c) Drzwi dymoszczelne S w korytarzu oddzielajgce pomieszczenia prokuratury regionalnej od okregowe;j.
Sposéb wykonczenia drzwi zblizony do wymienionych w pkt a)

d) Drzwi do obudowanej klatki schodowej w klasie EIS 30 przeszklone (szkto bezpieczne) w profilach
aluminiowych.



e) Wymiana okien w pomieszczeniach -1/35, -1/6 (tempest) i 1/40, 1/41 (kancelaria tajna) na
antywfamaniowe w klasie RC3

f) Wymiana parapetéw w pomieszczeniach nr-1/34, -1/35, -1/36, -1/37, 1/40,, 1/41, 1/43, 1/44 na ptyty z
konglomeratu marmuru gr. 3cm. Wysokosé gérnej ptaszczyzny parapetu powinna znajdowac sie 85 cm na
posadzka pomieszczenia

g) Wymiana balustrady na klatce K4 na balustrade ze stali nierdzewnej3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty zwigzane z
montazem stolarki i Slusarki wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu standardowo uzywanych do tego typu
robot, spetniajgcych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

W przypadku elementdw stolarki zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Kazda partia wyrobdow przewidzianych do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Skrzydta drzwiowe i oscieznice pakowane w folie lub karton.

Transport i sktadowanie elementdw $lusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowe winny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym
pomieszczeniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.
Przed rozpoczeciem montazu elementéw stolarki i Slusarki nalezy sprawdzic:
o prawidtowos¢ wykonania osciezy,
o mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian,
o jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania;

5.2 Montaz stolarki okiennej i drzwiowej

Montaz stolarki nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

a) przygotowanie otworu w $cianie budynku



otwdr w murze, w ktéorym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiarédw oscieznicy okna lub drzwi: otwdr powinien
by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm
(1-2cm na gorze i 5-6cm na dole) w przypadku okna i 1-2cm (na goérze) w przypadku drzwi i
bram

katy otworu powinny mie¢ 90, a przekatne nie powinny sie réznic¢ o wiecej niz 1 cm,
wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkow;
dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu,
na ktérym stabilnie mozna oprzec okno;

b) ustawienie oscieznicy w murze i montaz:

o O

okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym

okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy a murem z obydwu stron
powinna by¢ jednakowa;

okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomocg stalowych kotew lub kotkow i wkretéw ze
stali nierdzewnej lub ocynkowanej;

po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowac co najmniej 2 punkty mocowania; w przypadku
bram po 4, gtebokos$¢ wierconego otworu powinna byé wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
wytycznymi producenta systemu;

c) regulacja oku¢ obwiedniowych

o

regulacji okuc¢ nalezy dokonac¢ po zamontowaniu skrzydet w oscieznicy;

5.3 Montaz stolarki drzwiowej

o

o

montaz oscieznicy nalezy wykonywacé po pracach wykonczeniowych podtdg i $cian;

przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowaé otwoér do ich wprawienia;
powierzchnie osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin;

w przypadku montazu oscieznic w Scianach z cegly silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty
Scian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska;

oscieznice drzwiowq nalezy ustawié tak, by skrzydto otwierato sie na wtasciwa strone; przed
wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasmg papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania;

stupy osciezy nalezy rozeprzec u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty
pozycje réwnolegty;

za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg miec po 90 stopni;

oscieznice nalezy ustabilizowac klinujac jg drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po
bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie
oscieznicy;

oscieznice mocuje sie do muru wkretami; na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden
u podstawy (okoto 20cm nad podtogg) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki;
gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonac faze wierttemo srednicy
rowniej szerokosci kotnierza kofa;

wkretdw nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia
oscieznicy;

oscieznice uszczelnic¢ piankg montazowa; przed wykonaniem tej czynnosci mozna dobrze
zwilzy¢ wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcigé ostrym nozem;



o po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi; nalezy rowniez wybic¢ wszystkie
kliny, a zagtebienia po nich wypetni¢ gipsem lub szpachléwka;

o element ruchomy (opaske) wsung¢ w wyfrezowany otwoér w elemencie gtéwnym po
natozeniu na jego pidro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

o zamontowac klamki i zamki;
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1 Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z osadzaniem stolarki i slusarki badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowanie osciezy. Wszystkie materiaty
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadac parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajacg zgodnosc wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie gotowych elementédw powinno obejmowac: sprawdzenie wymiardow, wykonczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych;

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.
6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét z dokumentacjg projektows i
SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz
robot ,,zanikajgcych”.

Nalezy zwrdci¢ uwage:

e by podczas montazu oscieznica nie byta montowana za pomocg pianki montazowej; montowanie w
ten sposéb drzwi moze grozi¢ wypadnieciem catych drzwi; jedynym zalecanym sposobem montowania
oscieznicy jest zamocowanie jej za pomocg kotew montazowych;

® na wypoziomowanie oscieznicy-powinna ona zachowywac ksztatt prostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia oscieznicy;
oscieznice nalezy rozeprzec za pomocg trzech rownomiernie rozmieszczonych rozpdrek z drewnianych
krawedziakéw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamieta¢ nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio
zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozpdrek. W tym celu
pod czoto rozpdrek nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury;

W przypadku montazu oscieznic w $cianach z cegty silikatowej nalezy dodatkowo zwréci¢ uwage na
zabezpieczenia Scian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

6.4 Badania w czasie odbioru robét
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i Slusarki powinien obejmowac:

e zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
projektowej,



e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

e  sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

e staniwyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacja;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa dla stolarki budowlanej oraz slusarki stalowej do stacji trafo jest ilo$¢ sztuk wbudowanej
stolarki w swietle oscieznic.

. ; . .. .. . ;7 2 , . .
Jednostka obmiarowa dla slusarki aluminiowej jest ilos¢ m” elementédw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
8.2 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki elementem ulegajacym zakryciu sg oscieza. Odbior
osciezy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t montazowych.

Oscieza powinny by¢ wyrédwnane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr koncowy



Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikoéw badan i pomiaréw oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podstawe do odbioru robét powinny stanowié nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
- dziennik budowy,
- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgcych,
- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznad sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i slusarki aluminiowej powinny byé odebrane
jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawic Zle osadzone elementy i przedstawic je
ponownie do odbioru;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikdéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt montazowych z zaméwieniem,

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym
a Wykonawca.

8.5 Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i Slusarki aluminiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej $cian i murdéw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajgcych z obizonej jakosci robét.Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosié
wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w zamontowanej stolarce lub $lusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e  przygotowanie podtoza,

e dostarczenie gotowej stolarki i slusarki,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowej obstugi),

e wykonanie robét wymienionych w pkt.1.3.,

e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
e likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.
Normy

e  PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

e  PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

e  PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

e PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

e PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbidr

e PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie $wietlnych i stonecznych wtasciwosci
oszklenia

e PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspdtczynnika przenikania ciepta ,,U”.
Metoda obliczeniowa

e  PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne.

e  PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w
kolejnych jednorodnych klimatach

e  PN-EN 1529:2001 Skrzydfa drzwiowe Wysokos¢, szerokosé, grubosé i prostokatnosc Klasy tolerancji

e  PN-EN 1530:2001 Skrzydfa drzwiowe Pfaskos¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji

e  PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci

e  PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym

e  PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptasko$¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

e BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe

e  PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

e  PN-B-13083:1997 Szkto budowlane bezpieczne

e  PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

e PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. wymagania i obliczenia

e PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnosé¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania

Inne opracowania

e Aprobata Techniczna ITB AT-15-4054/99;






SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

SST 3 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG

KOD CPV -45432100-5

Spis tresci

WSTEP

SPRZET

TRANSPORT | SKLADOWANIE
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI

OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWA PLATNOSCI
PRZEPISY ZWIAZANE

W N A WNRE



1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
podtozy i posadzek w ramach planowanej inwestycji

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majace na celu wykonanie wszystkich podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykoriczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.
1.3 Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie:
e warstw wyrdwnawczych pod posadzki wykonanych z zaprawy cementowej marki 12MPa,
z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno- cementowym, utozeniem zaprawy,
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych
e posadzek

1.4 Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$é¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji
"Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét posadzkowych powinny posiadaé:

e Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.



e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych.

2.2 Rodzaje materiatéw

2.2.1 jastrych cementowy

W produkcji zapraw jastrychowych ze spoiwem cementowym dominuje ciggle jeszcze mieszanka sktadajaca sie
z cementu workowanego i luznych dodatkow, ktéra jest przygotowywana na miejscu budowy. Do wykonania
duzych powierzchni dostepne sg takze prefabrykowane zaprawy suche i mokre oraz sktadniki dostarczane w
silosach dwukomorowych. Jako domieszki stosowane mogg byé wszystkie domieszki do jastrychéow
cementowych. W celu ograniczenia zuzycia wody i zapewnienia mozliwie najmniejszego kurczenia sie podktadu,
zaleca sie stosowanie domieszek o wzglednie duzym uziarnieniu, o mozliwie matej zawartosci komponentow,
ktore mogg zostac¢ tatwo wyptukane przed stezeniem zaprawy. Maks. wielko$¢ uziarnienia domieszki nie
powinna przekroczy¢ 8 mm przy grubosci jastrychu do 40 mm oraz 16 mm przy grubosci jastrychu powyzej 40
mm. Ponadto zaleca sie zachowanie niskiej wartosci wskaznika wodno-cementowego wzgl. mozliwie niskg
zawarto$¢ kleju cementowego. Nie nalezy zatem prébowaé uzyskaé wymaganej wytrzymatosci jastrychu
poprzez dodanie duzej dawki cementu. Zaprawy o duzej zawartosci kleju cementowego kurczg sie silniej i
dlatego tatwo powstajg w nich pekniecia. Wymagang wytrzymatos¢ uzyskuje sie w pierwszej linii poprzez
zachowanie niskiej wartosci wskaznika wodno-cementowego i dzieki prawidtowej strukturze uziarnienia
domieszek. Mieszanie poszczegdlnych komponentéw powinno odbywac sie zawsze maszynowo poniewaz skfad
zaprawy okres$la wifasciwosci gotowego wyrobu. Dlatego przy sporzgdzaniu mieszanek na miejscu budowy
nalezy szczegdlnie pamieta¢ o doktadnym dozowaniu wszystkich sktadnikéw i zachowaniu jednolitej jakosci.
Wiasciwosci techniczne jastrychdw ze spoiwem cementowym mozna poza tym regulowaé poprzez stosowanie
dodatkdw, dzieki ktérym dostraja sie parametry jastrychu do konkretnych wymagan.

2.2.2 materiat gruntujgcy

Przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych
podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowokartonowych,

tynkéw gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatdw ceramicznych badz wapiennopiaskowych.

Emulsja jest doskonatym srodkiem do przygotowania podfoza przed wykonaniem okfadzin ceramicznych czy
kamiennych, tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet , itp.

nadaje sie takze do gruntowania ptyt pazdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem oktadzin ceramicznych. Moze stuzyé rowniez do wykonania powierzchniowej warstwy

ochronnej na wylewkach

- poprawia odpornosc¢ wylewki na pylenie i utatwia jej czyszczenie. Podtoza gipsowe przed

malowaniem farbami wodorozcieniczalnymi nalezy gruntowac, stosujac sie do zalecen producenta

farby lub uzywajac rozcienczonej farby. Emulsji mozna uzywac na suchym podfozu, wewnatrz i na

zewnatrz budynkow.

2.2.3 Ptytki podtogowe gresowe, nieszkliwione, matowe w klasie min. 4 odpornosci na $cieranie z gresowym
cokotem

2.2.4 Ptytki podtogowe gresowe nieszkliwione (gres techniczny) w klasie min. 4 odpornosci na $cieranie z
gresowym cokotem

2.2.5 Panele podfogowe w klasie scieralnosci AC6 w pomieszczeniach biurowych
z systemowymi listwami przypodtogowymi

2.2.6 Wyktadzina PVC antystatyczna (pradoprzewodzaca)



3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty zwigzane
z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP
i posiadajgcych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Materiaty i elementy
nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny byc¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub utratg statecznosci. Podioge nalezy wytozy¢ materiatem wyscidtkowym gr. ok.5 cm.
Opakowania ukfadaé scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce
wyrobow fatwo ttukgcych sie. Ptytki nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokosc¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2 Warunki przystgpienia do robét

e do wykonania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich innych robdét budowlanych
instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnieciu podkfadu;

o wilgotnos¢ podkfadu powinna by¢ sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia materiatéw
posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawarto$¢ wilgoci w podkfadzie
betonowym nie powinna przekracza¢ 3% (wagowo); w przypadku stwierdzenia wyzszej wilgotnosci
termin wykonywania posadzki nalezy przesungg¢;

e temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C;

e temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z wyktadzin zmywalnych, powinna
wynosi¢ nie mniej niz 15°C;

5.3 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ufozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gftadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

e podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosé
i grubosc podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;

e wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie —12MPa, na zginanie — 3MPa;

e podfoze, na ktédrym wykonuje sie podkfad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu

i zanieczyszczen oraz nasycone wodg;

e podkfad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku pasem papy;



e w podkfadzie powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukc;ji
budynku oraz oddzielajgce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarach;

e szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykonaé dzielgc powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie
wiekszej niz 36m’, przy dt. boku prostokata nie przekraczajacej 6m;

e zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie; zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta
— 5-7c¢m zanurzenia stozka pomiarowego;

o ilos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3;

e zaprawe cementowq nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podkfadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia
z réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem;

e podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z
ustalonym spadkiem; w s$wiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gt. 1/3 — 1/2 grubosci podktadu;
rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6m;

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowag lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg;

5.4 Wykonanie posadzki z ptytek gresowych

e przed przystgpieniem do robét zwigzanych z ukfadaniem ptytek nalezy dokonac sprawdzenia podtoza
oraz przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb ukfadania ptytek;

e pofozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i szeroko$¢ spoin; szczegdlnie
starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajagca okreslone w dokumentacji wzory lub
skfadajgca sie z rédznego rodzaju i wielkosci ptytek;

e wybdr kompozycji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie;
kompozycja klejaca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;

o ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii;

e  kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem ok. 50°. Kompozycja klejgca powinna byé natozona réwnomiernie i
pokrywac cafa powierzchnie podfoza; wielkosé¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek; prawidtowo
dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa
spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki;

e  zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50mm - 3mm

- 100x100mm - 4mm
- 150x150mm - 6mm
- 200x200mm - 6mm
- 250x250mm - 8mm
- 300x300mm -10mm
- 400x400mm -12mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1m” lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15minut; Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm;

e po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika;
naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunac¢ po podtozu (ok. 1cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki; nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny; wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym;

e dla uzyskania jednakowej wielkosSci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe;

e  zaleca sie szerokos¢ spoin przy ptytkach: 2-3mm;



Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usungé¢ jego nadmiar, mozna tez usungé wkiadki
dystansowe;

e w trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe;

e po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty; dla cokotéw wykonywanych z ptytek
identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania;

e do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek; doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej;

e spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowag; zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek; nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka;

5.5 Wykonanie posadzki z paneli podtogowych

Wymagania podstawowe

Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz + 5 stopni itemperatura ta powinna
sie utrzymywaé w ciggu catej doby. Wykonane wyktadziny w ciggupierwszych dwdch dni powinny byc
chronione przed nastonecznieniem i przewiewem. Panele podtogowe przed montazem powinny byc
sktadowane w zamknietych pakietach przez okoto 1-2 dni w sezonie letnim i okoto 2-5 dni w sezonie zimowym
poniewaz muszg dostosowaé temperature i wilgotnos¢ do pomieszczen w ktérych bedg zamontowane .Podtoze
pod panele powinno byé réwne , gtadkie, suche i stabilne. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna,
stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Wymagania dotyczgce montazu

O kierunku uktadania desek decyduja wymiary pomieszczenia. Jezeli zaden z bokdédw pomieszczenia nie
przekracza 8 m, zaleca sie ukfadanie podtogi wzdtuz kierunku padania promieni stonecznych, czyli prostopadle
do najbardziej nastonecznionego okna w pomieszczeniu. W przypadku wymiaréw wiekszych niz 8 m lub
pomieszczen dtugich i waskich, np. korytarzy, deski uktadac zawsze wzdtuz dtuzszego boku.

Jesli wilgotnosé podtoza betonowego wynosi 2-3%, aby chroni¢ podtoge przed wptywem pochodzacej z niego
wilgoci, zaleca sie izolacje przeciwwilgociowg - folie polietylenowg grubosci 0,2mm. trzeba jg utozy¢,
zachowujgc min. 200 mm zaktadke, miejsca taczen zabezpieczac tasma klejaca.

Uktadanie podtogi rozpoczgé od utozenia podkfadu, krawedziami na styk Pierwszy pas uktadaé pidrem do
Sciany. Poszczegdlne deski taczy¢ na krétszych krawedziach (czotach) przez réwnolegte wsuniecie
wyprofilowanych elementédw zfgcza kolejnych sktadanych desek i do dobijania. Ostatnig deske przycinamy,
pamietajagc o zachowaniu szczeliny dylatacyjnej, w ktérg wktadamy drewniane kliny. Kazdy kolejny
zamontowany rzad dobijamy od strony czota. Ostatni pas nalezy bardzo doktadnie zmierzy¢ przed utozeniem.
Jesli jest zbyt szeroki, zwezamy poszczegdlne deski do odpowiedniego wymiaru. Po wpasowaniu do pozostatych
docisng¢ tak, aby zlikwidowac szczeline miedzy utozonymi panelami. Wzdtuz sciany musi zosta¢ zachowana
szczelina dylatacyjna o szerokosci 10-15mm. Po utozeniu podtogi usunac kliny blokujace, a pozostatg szczeline
przykryé przysciennymi listwami dekoracyjnymi. Listwy mocowa¢ do $ciany (nie wolno montowaé listew
dekoracyjnych do podtogi), przy pomocy kotkéw rozporowych i wkretéw lub do uprzednio zamocowanych
listew montazowych. Bezposrednio po listwowaniu mozna korzystaé z nowej podtogi.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt posadzkowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podtoza.



Wszystkie materiaty —wyktadziny, ptytki ceramiczne i kamienne, muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2.1 Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
oktadzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystosci
i innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

e sprawdzenie suchosci podtoza; dopuszczalng zawartosé wilgoci w podktadzie betonowym nie powinna
przekraczaé 3%;

e sprawdzenie rownosci podtoza;

e w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowtokowych podtoze powinno spetniaé
wymagania zawarte w pkt. 5.8.1.

6.2.2 Badanie materiatow
Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu, liczby szczerb i peknieg,
uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;
e sprawdzenie barwy i odcieni

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt posadzkowych z dokumentacijg
projektows i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot oraz robot ,,zanikajgcych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych robot posadzkowych, a w szczegélnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykdw z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem posadzek powinien obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia wykfadzin; utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzi¢
wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;

e sprawdzenie przylegania do podtoza;

e sprawdzenie dopuszczalnych odchylen powierzchni od ptaszczyzny;

e sprawdzenie doktadnosci wypetnienia spoin zaprawg do spoinowania;

e sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosic¢ wiecej niz 2mm
na dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki;

e sprawdzenie doktadnosci wypetnienia szczelin dylatacyjnych materiatem wskazanym w projekcie;



e osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.
Jednostka obmiarowa robét jest m’ wykonane] posadzki.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
8.1 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem robot zwigzanych z uktadaniem posadzek. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami
dotyczagcymi podtédz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za
wykonane prawidtowo i zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania posadzek. Jezeli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania
naprawy podtoza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (poditéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru)
i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.2 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego roboét dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem korcowym. Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3 Odbidr korncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na
podstawie przedtozonych dokumentdéw, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét posadzkowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

e szczegoOtowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,



e  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonaé¢ oceny wizualnej. Roboty
zwigzane z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy poprawic (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane posadzki i przedstawic je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikdéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét posadzkowych z zaméwieniem,

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koicowego pomiedzy zamawiajgcym
Inwestorem a Wykonawca.

8.4 Odbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgced wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
posadzkach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e  przygotowanie podtoza,

e przygotowanie odpowiednich zapraw,

e dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie posadzek oraz robét zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w pkt.1.3;
e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

e likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE



Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 197 -1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-I1SO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wtasciwosci
i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il.

PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B .

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaBlla.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa Bl b.

PN-EN 121 :1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a.
Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a.
Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 1.

PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardow i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne scieranie
ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
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e  PN-EN 101 :1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

e  PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

e PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

e PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

e PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.

e PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie.

Inne opracowania

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady -1990 rok.
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
oktadzin scian wewnetrznych dla inwestycji opisanej w ST

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg miec¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie okfadziny z ptytek
ceramicznych na kleju

1.40kreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowag, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.
2.MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogdlne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania oktadzin wewnetrznych powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.
e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych.

2.1. Rodzaje materiatow:



Ptytki ceramiczne gresowe, nieszkliwione, satynowe
Ptytki ceramiczne powinny odpowiadac nastepujagcym normom:

e  PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B .

e PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

e PN-EN 178:198 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
grupa B llb.

o  PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
BIII.

Rodzaj, barwa i wymiary ptytek wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru.
2.2 Kompozycje klejace

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 120004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

2.3Materiaty pomocnicze:
- $rodki ochrony ptytek i spoin,
- $rodki do usuwania zanieczyszczen,
- tasmy zabezpieczajace, listwy naroznikowe itp. akcesoria do montazu

- tasmy uszczelniajace
- listwy przypodtogowe,

Wszystkie w.w. materiaty muszg mie¢ witasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty okfadzinowe
wykonywac¢ przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i posiadajagcych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentdéw systemow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Transport ptytek ceramicznych nie wymaga specjalnych srodkdéw i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.



5.2 Oktfadziny z ptytek ceramicznych
5.2.1 Warunki przystgpienia do robét:
Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin powinny by¢ zakoriczone:

e wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
podtdg,

e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych;

e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi;

Przystgpienie do robdét oktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji
budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonanie oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronié przed nastonecznieniem i przewiewem.
5.2.2 Podtoza pod okfadzine.

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych sg sciany betonowe i suche tynki
na murach z elementéw drobnowymiarowych. Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢
prawidtowosé przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny byc¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek
srodkow antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakoéw, peknie¢ i ubytkdw. Potgczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je
zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.

W pomieszczeniach mokrych okfadzine nalezy mocowaé do dostatecznie wytrzymatego podkfadu.
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

e powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam,

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

5.2.3 Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowacé ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob
uktadania ptytek. Potozenia ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjetg szerokos$¢ spoin.
Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek (wg ustalen z projektantem i Inspektorem nadzoru ). Przed
uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadka fate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
taty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie
przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgcg. Wybdér kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podifoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejgcg naktada sie na podfoze gtadka
krawedzig pacy, a nastepnie , przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkosé¢
zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji
sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:



- 50x50mm - 3mm

-100x100mm - 4mm
- 150x150mm - 6mm
- 200x200mm - 6mm
- 250x250mm - 8mm
- 300x300mm -10mm
- 400x400mm -12mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1m” lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciggu okoto 10-15minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi ok. 4-6mm.Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli z rozplanowania
wynika, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczac¢
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki
na Scianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mfotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw.
cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac
na odpowiednia wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowe] wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecana szerokos$¢ spoin: 2-3mm. Jezeli wzér ptytek sciennych ma by¢ dopasowany do podtogowych nalezy
spoiny ze sobg zgrac. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wkfadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W
przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie
spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacy z naklejong gtadka gabka. Przed przystgpieniem do
spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy
to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty —, ptytki ceramiczne, zaprawy, ruszty stalowe i inne muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji
projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét; zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowaé:



e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystosci
i zawilgocenia i innych parametréw w zaleznosci od rodzaju okfadziny;
e sprawdzenie rownosci podtoza;

Badanie ptytek ceramicznych nalezy przeprowadzic¢ na budowie:

e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu ptytek, liczby szczerb i
pekniec, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;

e sprawdzenie barwy ptytek;

e niedopuszczalne jest uzycie uszkodzonych ptytek;

Wyniki badan dla poszczegdlnych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt oktadzinowych z dokumentacjg
projektows i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot oraz robot ,,zanikajgcych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych prac zwigzanych z montazem oktadzin wewnetrznych, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy prac zwigzanych z wykonaniem oktadzin wewnetrznych powinien
obejmowac:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia okfadzin; utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzi¢
wizualnie
i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin w okfadzinach z ptytek ceramicznych za pomocg cienkiego drutu
naciggnietego wzdfuz spoin i szczelin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1mm;

e grubos¢ warstwy kompozycji klejagcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
w przypadku kompozycji klejgcej okreslony na podstawie jej zuzycia);

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin
Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

e cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona);



e cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci),
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu;

e grubosé warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 1mm
na dtugosci 2m;

e odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 1mm na dtugosci 2m;

e spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania;

o dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz Immna dtugosci 1m i
3mm na dtugosci catej oktadziny;

e elementy wykonczeniowe oktadzin powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta;

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.
Powierzchnie okfadzin oblicza sie w m’ na podstawie dokumentacji projektowej lub stanu faktycznego.

llos¢ robdt okresdla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
8.2 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach oktadzinowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem robdt oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtoz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podfoza za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystgpienie do robét oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podfoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

WSszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor
nadzoru)

i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.



Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr koncowy

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét oktadzinowych w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikdéw badan i pomiaréow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna

e szczegoOtowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

e  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymiu w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty okfadzinowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ (rozebrac i utozy¢ na nowo) Zle wykonane elementy oktadziny i
przedstawi¢ go ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci montazu
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalern umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét oktadzinowych z zamoéwieniem,

Protokot odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koicowego pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyjny



Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej okfadzin z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potrgced wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e  przygotowanie podtoza,

e dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,

e wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych wewnatrz i na elewacjach budynkéw wymienionych w
pkt.1.3;

e ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

e likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej
10.2 Normy

e PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie préobek.

e  PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

e  PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wtasciwosci i znakowanie.

e PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wtasciwosci
i znakowanie.

e  PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il.

e  PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B
.

e PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaBlla.

e  PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa Bl b.

e  PN-EN 121 :1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

e  PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.

Cz. 1.

e  PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.

e  PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 1.



PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

PN- 70/B-1 01 00 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréow i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;j.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101 :1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych
i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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1.WSTEP
1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot malarskich dla inwestycji opisanej w ST.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu malowanie tynkéw wewnetrznych
i zewnetrznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji. "Wymagania ogdlne" pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowsg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
e Ocenyi atesty higieniczne,

e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatoéw przeznaczonych do wykonania robét malarskich.

2.2 Rodzaje materiatow:

e  Farba lateksowa
e  Farba zywiczno — akrylowa (tapeta natryskowa)



3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3. Roboty malarskie
wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i posiadajagcych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4. Impregnat do
gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-
2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min.+5°C. Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5. 2 Warunki przystgpienia do rob6t malarskich przy uzyciu farb emulsyjnych

Przed przystgpieniem do malowania S$cian nalezy wyréwnaé i wygtadzié powierzchnie przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkosc
powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowad;

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkow;

Pierwsze malowanie Scian i sufitow wewnatrz budynku mozna wykona¢ po zakoriczeniu robét poprzedzajacych,
a w szczegdlnosci:

e catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych przykryw
kontaktéw, wytgcznikéw, opraw itp.), z wyjgtkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia ceramicznych
urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytgczniki, lampy itp.);

e wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

e ufozeniu podtdg drewnianych;

e dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykonac po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu;
e po utozeniu posadzek;

Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny by¢ wykonywane w temp. nie nizszej niz +5°C
(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej niz +22°C.
Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robdt malarskich wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

5.3 Gruntowanie tynkéw

Na chtonnych podfozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozciericzong woda w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej



5.4 Malowanie Scian

Farbe nalezy nanosié¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze, w postaci cienkiej i réwnomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywac watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa. Farbe mozna nanosi¢ jednokrotnie
lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza. Kolejng warstwe mozna naktada¢ po
catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez producenta farby), stosujgc metode "na
krzyz" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Do ostatecznego malowania nalezy
zawsze stosowac farbe w postaci nierozciericzonej.

Aby unikng¢ réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie naktadac¢ farbe o tej samej dacie
produkcji;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt6.
6.2 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét malarskich badaniom powinno podlegac przygotowanie podtoza.

a) Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podtoza pod wzgledem réwnosci i gtadkosci, czystosci
i zawilgocenia, podfoze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig, nie
wykruszajace sie , bez widocznych rys i spekan;

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu;

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwo$é, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpié nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

e sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,10m’ farba
podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy powtokowej
wystgpig réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

b) Badanie materiatéw nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane dtuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone bezposrednio
przed uzyciem w zakresie wstepnych préb technicznych i stosowane, jesli sg zgodne z wymaganiami normy.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt malarskich z dokumentacja
projektowa i specyfikacja. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robdt.

Wyniki kolejnych badan nalezy wpisywaé do dziennika budowy.

6.4 Badania w czasie odbioru robot



Badania

w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych robdét malarskich, a w szczegdélnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);
jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

Badanie

powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach dla farb

emulsyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukonczenia. Badania techniczne nalezy
przeprowadzi¢ przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°Ci przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 65%.

Sprawdzenie robdt malarskich obejmuje:

sprawdzenie wyglagdu powtok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy,
odstajacych ptatkéw powtoki itp.

sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polegajagcy na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca;

sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w Swietle rozproszonym; przy
powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajgcy potysku w swietle odbitym;

sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku
powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na
szmatce nie wystgpia slady farby;

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt7.

Jednostka obmiarowa robét jest m’.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.

8.2 Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podfoze posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa lub odpowiednig szpachldwka.



Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na elementach
stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uznac, ze spowoduje to otrzymanie powtok malarskich niezgodnych
z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonaé niezbednych dziatan , aby uzyskaé powtoki o
wiasciwej jakosci.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr korncowy robot malarskich

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikdéw badan
i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robét malarskich powinny stanowic nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

e szczegoOtowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokonaé oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny byé odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktdérekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robét malarskich lub tylko
zakwestionowana ich cze$¢ uzna¢ za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajgca odbidr powinna ustali¢, czy nalezy :

- catkowicie lub cze$ciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazaé usuniecie powtok
i powtdrne prawidtowe ich wykonanie;



- poprawi¢ wykonane niewfasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposéb nastepujacy:

e przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonac wierzchnig powtoke malarskg,

e slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem
Sciernym i powtodrnie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska;

e matowe plamy na powierzchni powfoki nalezy zlikwidowac przez powtdrne naniesienie powfoki
malarskiej;

e odspojenie sig, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczyscié
powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowac powierzchnie pod malowanie i
doktadnie naniesé cienka warstwe powtoki;

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zamoéwieniem,

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosc¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

e  przygotowanie stanowiska roboczego,

e dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,

e  przygotowanie podtoza,

e  obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

e ustawienie i rozebranie rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,



likwidacja stanowiska roboczego;

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej

Normy

PN~ WN

10.

11.

12.

13.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek

PN-62/C-81502 Szpachléwka i kity szpachlowe. Metody badan

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewngtrz

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systemdéw malarskich Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzdr prac malarskich
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg

ochronnych systeméw malarskich Czesé 5: Ochronne systemy malarskie

10.3. Inne opracowania

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czes¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

2. Karty techniczne farb i emalii opracowane przez Zaktady Tworzyw i Farb Sp. z 0.0. (57-250
Ztoty Stok, Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl);
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych dla inwestycji opisanej w ST.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze
robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie
Scianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okredlenia podstawowe.
Okredlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiaty.

Do wykonania $cianek dziatowych i obuddéw zastosowano nastepujgce materiaty :

¢ Plyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubos¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do
70,0 %

* Plyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubos¢ 12,5 m — ptyta zapewnia zmniejszone wchtanianie wilgoci

i nasigkliwos$¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin)
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

e Plyta gipsowo — kartonowa ,ogien” (GKF) — grubo$¢ 12,5 mm - piyta zastosowana do pomieszczen
wymagajgcych ochrony przeciwpozarowej. Ptyty te przeznaczone sg do stosowania w pomieszczeniach

o wilgotnosci powietrza do 70,0%

e Ptyta gipsowo — kartonowa ,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku wymagan ochrony
przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

¢ Profile $cienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dtugos¢ elementéw od 2,60 do 12,0
m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwg cynku. Profile posiadaja specjalne otwory do
prowadzenia instalacji elektrycznych i sanitarnych.

e Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,75 i 100 mm , dtugos¢ elementéw —
4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowanej.

* Gipsy szpachlowe do spoinowania potfgczen

¢ Aku — ptyta z wetny mineralnej z wtdkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i

grubosci 50,75 i 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji Scianek

¢ Elementy mocujgce typu El i ES

3. Sprzet

3.1.0gdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0gdlne wymagania dotyczgce transportu



Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST —1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2 Transport

Ptyty pakowane sg w formie stosow uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia
ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmg stalowa.
Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na rownej i mocnej poziomej posadzce.
Wysokos¢ sktadowania do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim. Do przewozu zaleca sie stosowanie
samochodoéw krytych plandekg, z otwieranymi burtami.

5. Wykonywanie robot

5.1.0gdlne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajgcy wszystkie warunki,
w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska norma branzowg nr BN86/6743-02.

5.4. Opis ogolny.

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonosna konstrukcja zespolona,
powstafa na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z ptyt
gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikéw ,,U” przytwierdzonych do podtogi

i istniejgcego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikéw ,,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla 1
m’ $ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznosci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili).
Ksztattowniki ,U” mocowane sg do podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych
kotkéow wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia wiasciwosci
akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podkfada sie tasme gtuszaca z tworzywa spienionego. Pomiedzy
zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia sie je doktadnie co 600
mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile ,,C” nie sg trwale faczone z profilami ,,U”. Obustronne,
zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno-
lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty.
Dtugosci mocowanych ptyt nalezy dobieraé do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu odbywa sie
przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéow. Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem
szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas pdzniejszej
eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie
jednolita gtadkg powierzchnie pod malowanie lub oktadanie ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia
parametréw akustycznych wnetrze $cianki mozna wypetni¢ wetng mineralng. W zaleznosci od rodzaju
zastosowanego ksztattownika mozna wznosic scianki o gr. 75, 100, 125 i 150 mm i maksymalnej wysokosci od
2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0gdlne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST —1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2.Kontrola jakosci

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknieé¢
karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy odrywaniu rwat sie nie
powodujgc odklejania sie od rdzenia
sprawdzenie wymiardow — odchytki: grubos¢ (I gatunek) 12,5 0,5 mm, szeroko$¢ (I gatunek) dla 1200
+3 mm, dtugosc (I gatunek) 2000 — 4000 £10 mm
sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z powierzchnig sgsiadujacych
ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkdw, nalezy
przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach
taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg
a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne
odchylenia powierzchni zawarte sg w ponizej:



DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA

Odchyleme' Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku: Odch'yleme .
powierzchni od przecinajacych si¢
plaszczyzny i ptaszczyzn od kata
krawedzi od przewidzianego w
Klasa linii prostej pionowego poziomego dokumentacji
Nie wigksze niz2 mm na 1
Nie wigksze niz m i ogdtem nie wigcej niz
3 mmi liczbie 4 mm w pomieszczeniach Nie wigksze niz3 mm na
nie wigkszej niz do 3,5 m wysokosci oraz 1 m i ogoétem nie wigcej
3 na facie nie wigcej niz 6 mm w niz 6 mm na calej
kontrolnej (2 pomieszczeniach dtugosci krawedzi Nie wigksze niz 2
1. m). wyzszych. migdzy przegrodami. mm na Im.
Nie wigksze niz 1,5 mm na
1 m i ogoétem nie wigcej
Nie wigksze niz niz3 mm w Nie wigksze niz 2 mm na
2 mm i liczbie pomieszczeniach do 3,5 m 1 m i ogoétem nie wigcej
nie wigkszej niz wysokosci oraz nie wigcej niz 4 mm na calej
3 na facie niz4 mm w powierzchni migdzy
kontrolnej (2 pomieszczeniach przegrodami pionowymi Nie wigksze niz 1,5
2. m). wyzszych. ($ciany belki). mmna 1 m.

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — 1.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa Scianek gipsowo-kartonowych jest 1 m’

Zaréwno Inzynier jak i wykonawca mogg zadac koricowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w przypadku
watpliwoéci. Zadanie wykonawcy musi byé na pismie.

8. Odbior robot

8.1. Zgodnos¢ robdt z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2. Odbidr elementdw i akcesoriow.

Przed rozpoczeciem montazu elementow nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw budynku,
do ktérych mocowane bedg elementy scianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe elementy $cian
dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typdw ptyt, elementow
rusztu oraz akcesoridow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i
akcesoriéw powinno by¢ dofgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadaja
one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do

stosowania w budownictwie.

8.3. Odbidr koricowy.

Podczas odbioru nalezy sprawdzié¢ m. in.:

— atestacje dostarczonych elementéw,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie 2 mm, przesuniecie w
poziomie £3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

— sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

Nalezy zwrdci¢ uwage na wilasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidtowe;j
eksploatac;ji obiektu.

9. Podstawa ptatnosci



Wytaczono z zakresu opracowania.
10. Przepisy zwigzane

e Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

¢ Aprobata Techniczna ITB wyrobdw.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montaSowych

Tom | — Budownictwo ogdlne Wydawnictwo ARKADY 1990

¢ PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”
* PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach -
izolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos$¢ akustyczna
elementow budowlanych — wymagania.

¢ Odpornosc ogniowa Scian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej scian
dziatowych NR NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW wydana
przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badar Ogniowych

¢ Dopuszczalna wysokosé Scian — grupa opinii i badan systemdéw $cian suchej zabudowy
wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL —1617,01 wydane przez
Zaktad Lekkich Przegréd i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie

¢ Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnosci akustycznej lekkich scian
szkieletowych NR NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawi- Zakfad Akustyki.e
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1.WSTEP
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
robot murowych.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga miec¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robdt i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie scian dziatowych
z bloczkéw wapienno — piaskowych gr. 12cm

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w specyfikacji
"Wymagania ogdlne" pkt 1.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogoblne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét murowych powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub byé¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.
e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét murowych.

2.2 Rodzaje materiatéw
a) bloczki wapienno piaskowe 33,3x19,8x12,0cm
b) Woda

Do przygotowania mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy ,,PN-88/B-
32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana



wodociggowa woda pitna. Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

c) Zaprawy budowlane cementowo- wapienne
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement ciasto wapienne piasek
1:1:6

1:1:7

1:1,7:5

cement wapno hydratyzowane piasek
1:1:6

1:1:7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement ciasto wapienne piasek
1:0,3:4

1:10,5:4,5

cement wapno hydratyzowane piasek
1:0,3:4

1:05:4,5

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo -wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla tub popiotéw
lotnych 25i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobierac
doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Dane techniczne:

e  czas gotowosci do pracy: 3godz.,

e czas otwarty pracy: 30+90 min.,

e  przyczepnosé: min. 0,5 MPa,

e temperatura stosowania: od +5° do +25°C,

e odpornos¢ termiczna: od -30°do +60°C,

e odpornos¢ ogniowa: niepalny

e wytrzymatosé na Sciskanie: min.5Mpa

e wytrzymatos$¢ na zginanie: min. 1,6 MPa

e gestosé zaprawy w stanie suchym: ok. 1,5 kg/dm3;

f) Zaprawy budowlane cementowe
Orientacyjne sktady objetosciowe zapraw murarskich cementowych

STOSUNEK OBJETOSCIOWY CEMENTU DO PIASKU PRZY MARCE ZAPRAWY

Marka
cementu 15 30 50 80 100 120




Marka

cementu 15 30 50 80 100 120
35 1do6 1do5 ldo4 1do3 1do2 ldo1l
45 - - 1do5 l1do4 1do3 1do 1.5
llod¢ sktadnikéw na 1m’ zaprawy cementowej (konsystencja plastyczna)

ILOSC SKEADNIKOW

Stosunek objetosciowy | Cement kg Piasek m3 Woda |

cementu do piasku

ldo1l 808 1,03 324

1do1,5 635 0,79 305

1do2 538 0,90 277

1do3 411 1,03 236

l1do4 326 1,08 230

1do5 267 1,12 224

1do6 229 1,15 230

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 3.

Roboty murowe z ceglty petnej wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i
posiadajacych niezbedne atesty.

Przy robotach murowych z bloczkéw i cegly silikatowej (nie tynkowanych) nalezy uzywa¢ oprdcz standardowych
narzedzi i sprzetu:

e niwelatora geodezyjnego z doktadnoscig do 1Imm (do wypoziomowania pierwszej warstwy),
o folii malarskiej do zabezpieczenia wymurowanych fragmentdéw scian,
e rekawiczek (biatych) do przenoszenia i uktadania bloczkéw i cegiet;

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajgcy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci.




Roztadunek przy pomocy urzadzern mechanicznych (wdzka widtowego lub zurawia wyposazonego w zawiesia
z widtami).

Materiaty nalezy sktadowac¢ na réwnej, suchej powierzchni uktadane w jednej warstwie (zwtaszcza w przypadku
materiatow silikatowych). Miejsce sktadowania zabezpieczyé przed opadami atmosferycznymi i wilgocig. Nalezy
w miare mozliwosci ograniczy¢ do minimum drogi transportu poziomego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt 5.
Ponadto:

e przed przystgpieniem do prac murowych nalezy przygotowac podtoze (zagruntowac ubytki, wysuszyc);

e mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otworéw;

e aby zabezpieczyc¢ Sciany murowane z silikatow przed uszkodzeniem badz zalaniem nalezy przystgpic¢ do
ich wykonania po zakoniczeniu prac zwigzanych z wykonaniem s$cian gtéwnych lub innych prac
mogacych takie uszkodzenia spowodowac;

e mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich diugosci; w miejscu pofaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe;

e cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu; przy murowaniu cegta suchg,
zwilaszcza
w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewaé lub moczyé w wodzie;

e wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw;

e roboty murowe nalezy wykonywac¢ w temperaturze wyzszej od 0°C; w przypadku wykonywania prac
w temperaturze nizszej od 0°c nalezy stosowaé specjalne zasady murowania w takich warunkach, np.
metode zachowania ciepfta;

e w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, warstwy murdw narazone na
dziatanie szkodliwych czynnikdéw atmosferycznych powinny by¢ zabezpieczone (np. przez przykrycie
folig lub pap3); przy wznawianiu robot po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy;

e przy wykonywaniu prac murowych nalezy spetni¢ wszelkie wymogi zasad BHP;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogblne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt.6.
6.2 Badania przed przystagpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét murowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane
do wykonania robét oraz przygotowanie podtoza.

Wszystkie materiaty - cegty, bloki, zaprawy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$¢ whasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2.1. Badanie podfoza powinno byé wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
murowych. zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:



e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkéw, czystosci
i zawilgocenia;
e sprawdzenie rownosci podtoza;

6.2.2 Badanie materiatow
a) materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

e probe doraing przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu cegty, liczby szczerb i
pekniec¢, uszkodzenia narozy, odpornosci na uderzenia, przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na
zawartos$¢ margla;

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ceglty przez prdbe doraing nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu);

b) Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowi
wpisane do dziennika budowy.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt murowych z dokumentacjg
projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci zaprawy oraz innych robét ,,zanikajgcych”. W przypadku kontroli scian licowych nalezy
rowniez zwrdcié¢ uwage na estetyke wykonania.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét murowych przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych wykonanych prac murowych, a w szczegdlnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
projektowej,

e  jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

e prawidtowosci przygotowania podtozy,

e jakosci (wygladu) powierzchni i oktadzin,

o dopuszczalnych odchytek wymiarow dla muréw wg ponizszej tabeli

Lp Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury nie spoinowane
1. Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20




2. Odchylenia od pionu
- na wysokosci 1m 3 6
- na wys. kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
3. Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
- na 1 metrze dtugosci 1 2
- na catej powierzchni 10 30
4, Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 metrze dtugosci 1 2
- na catej powierzchni 5 20
5. Odchylenia wymiaréw otworéw w sSwietle o
wymiarach:
-do 100cm szerokos¢
+3,-3 +3,-3
wysokosé
+10,-10 +10,-10
-ponad 100cm szerokosc
45,-5 +5,-5
wysokosé
+10,-10 +10,-10

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac murowych

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia cegiet i bloczkéw; utozenie oraz barwe materiatéw nalezy sprawdzic
wizualnie
i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego;

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej
w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit miedzy fatg a badang powierzchnig nalezy
mierzy¢
z dokfadnoscig do 1mm;

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci
i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm;

e sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m’ nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarky z
doktadnoscig do 0,5mm;



Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt.7.
Jednostka obmiarowa robét jest m’ muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt8.
8.2 Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach murowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robét murowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac¢ podfoza za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystgpienie do robét murowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.

WSszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbidr koncowy

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.



Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiaréow oraz dokonanej oceny wizualnej.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna ( projekty wykonawcze, projekty wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

e szczegoOtowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

e  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

o ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty murowe powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Odbiory przewoddw kominowych powinny by¢ dokonywane dwukrotnie: raz-po zakonczeniu stanu surowego
zamknietego, drugi raz- przed odbiorem koncowym budynku. Odbiory powinien przeprowadzié mistrz
kominiarski

w obecnosci kierownika budowy i inspektora nadzoru inwestorskiego. Sposdb przeprowadzenia badan
powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w normie. Z kazdego odbioru powinien by¢ sporzadzony
protokot.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty murowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawic (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonang Sciane, lub jej fragment i
przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

o jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczedstwu uzytkownika i trwatosci muru
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych (nie dotyczy to $cian z silikatéw w
pomieszczeniach dydaktyczno naukowych);

W przypadku uznania przez komisje wszystkich lub czesci przewoddw wentylacyjnych za niezgodne z
niniejszymi warunkami i obowigzujgcymi przepisami, przewody te powinny byé poprawione i zgtoszone
ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét murowych z zaméwieniem,

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyjny



Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu S$cian, murédw i kanatéw wentylacyjnych z
prefabrykowanych pustakéw keramzytobetonowych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian i muréw z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych scianach i murach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- przygotowanie podtoza,
- przygotowanie odpowiednich zapraw,
- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
- obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),
- ustawienie i rozebranie rusztowan do wys. 4m,
- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,
- likwidacje stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

e  PN-B-12066:1998 Wyroby budowlane silikatowe. Cegty, bloki, elementy.

e  PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

e PN-B-03002/AzI:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. (Zmiana Azl)
e  PN-B-03002/Apl:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. (poprawka)
e PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

e  PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

e  PN-EN 845-1: 2002 Specyfikacja techniczna wyrobdw dodatkowych do wznoszenia muréw.

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach. Izolacyjno$¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.

e PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

e PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

e  PN-B-19307:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy Scienne drobnowymiarowe. Pustaki
(Zmiana Az1).

e PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjnosé¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw budowlanych.
Wymagania

10.2. Inne opracowania

e Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | czes¢ 2, wydanie Arkady -1990 rok
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